
АО «Корммаш» 
Комплектовочная ведомость                                 Приложение 1 

на сцепку прицепную гидрофицированную  СП -  16К  «Корммаш» 
Лист 1 Листов 1 

Обозначение Наименование 

Кол-во в 
упако-
вочном 
месте 

Обозначение 
упако-
вочного 
места 

Масса 
упако-
вочного 
места, кг 

Примечание 

СП 16К  01.000 Секция центральная 1  

ФН 19.100 Пенал с документацией 1 

1 / 8 
СП 16К 

279 
Установлен на раме. 

СП 16К  02.000 Секция правая 1  

СП 16К  00.030.А Шарнир 1 
ГОСТ 11371 - 78 Шайба 42.01.59 1 
ГОСТ 397 - 79 Шплинт 8*80.019 1 
ГОСТ 5918 - 73 Гайка М42*3-7Н.5.019 1 
ГОСТ 19853 - 74 Масленка 1.2.Ц.6 1 

2 / 8 
СП 16К 

149 Собрано и 
установлено на 

секции. 

СП 16К  02.000 - 01 Секция левая 1  

СП 16К  00.030.А Шарнир 1 
ГОСТ 11371 - 78 Шайба 42.01.59 1 
ГОСТ 397 - 79 Шплинт 8*80.019 1 
ГОСТ 5918 - 73 Гайка М42*3-7Н.5.019 1 
ГОСТ 19853 - 74 Масленка 1.2.Ц.6 1 

3 / 8 
СП 16К 

149 Собрано и 
установлено на 

секции. 

СП 16К  03.000 Дышло 1 
СП 16К  00.010 Опора 1 
ГОСТ 9650 - 80 Ось 6-12b*65.35.019 1 
ГОСТ 397 - 79 Шплинт 3,2*25.019 1 
ГОСТ 11371 - 78 Шайба 12.01.019 1 

4 / 8 
СП 16К 

50 
Собрано между 

собой 
болтокрепежом. 

СП 16К 04.000* Колесо флюгерное 2 
5 / 8 

СП 16К 
200 

Сдаются на склад в 
собранном виде, 
каждое отдельно. 

Примечание* 

СП 16К 08.614 Скоба 4 
СП 11К 00.150 Палец 2 

Уложены в ящик. 

ГОСТ 5915-70 Гайка М16-7H.5.019 8 
ГОСТ 11371-78 Шайба 16.01.019 8 
ГОСТ 6402-70 Шайба 16.65Г.019 8 
ГОСТ 397-79 Шплинт 4*36.019 2 

  
Уложены в 
мешочек. 

СП 16К 00.070 А Колесо флюгерное 2 
6 / 8 

СП 16К 
 

Сдаются на склад в 
собранном виде, 
каждое отдельно. 

РВД d10M20*1,5 
s-24 L1.80 

Рукав высокого давления 4 

РВД d10M20*1,5 
s-24 L3.7 

Рукав высокого давления 4 

РВД d10M20*1,5 
s-24 L3,1 

Рукав высокого давления 2 

7 / 8 
СП 16К 

 Увязаны  хомутами 

 

Ящик с 
демонтированными 
деталями, узлами, 
стандартными и 

нормализованными 
изделиями 

1 
8 / 8 

СП 16К 
 

Укомплектован 
согласно 

упаковочного листа 
№ 1. 

 

 
 
 
 
 

Упаковщик_________________ 
Подпись 

Контролер №_______________ 
Подпись 

«___»_______________201  г. 
 



АО «Корммаш» 
Упаковочный лист № 1                                Приложение 2 

Ящик с демонтированными деталями и узлами, стандартными и нормализованными 
изделиями  

на сцепку прицепную гидрофицированную  СП 16К  «Корммаш» 
Масса    кг 

(брутто) 
Место №   8 / 8    СП – 16 К                                                                                            Лист 1  Листов 1 

 

№ 
п/п 

Обозначение сборочной 
единицы, детали, стандартов 

или других документов 

Наименование сборочной единицы, 
детали, стандартных изделий 

Кол-во Примечание 

1 2 3 4 5 
1 ГОСТ 15841-77 Ящик №160 1  
2 СП 16К  00.020 Серьга 4  
3 СП 16К  00.020-01 Серьга 1  
4 СП 16К  00.150 Палец 4  
5 СП 16К  00.170.Б Световозвращатель 2  
6 СП 16К  00.180 Знак ограничения скорости 1  
7 СП 16К  10.020.А Тройник 4  
8 СП 11К  00.150 Палец 2  
9 СП 11К  02.040.А Крестовина 2  
10 СП 16К 00.613 - 01 Ось 2  
11 СП 16К 00.434 Пластина 2  
12 СП 16К 08.614 Скоба 4  
13 СП 16К 10.604 Скоба 10  
14 СП 11К 02.050 Переходник 2  
15 СП 11К  02.701 Держатель 4  
16 СП 16К  10.701 Держатель 6  
17 СГ 12 04.602 Опора 1  
18 ГОСТ 7798 – 70 Болт М20-6g*170.016 4  
19 ОСТ 23.2.10 - 81 Скоба М20*122*140 10  
20 Н.036.12.010 Заглушка 6  
21 РВД d10M20*1,5 s-24 L1.70 Рукав высокого давления  2  

22 СП 16К 07.020 
Мешочек с мелкими деталями и 

метизами 
 

Укомплектован 
согласно 

упаковочного листа 
№ 2. 

23 Упаковочный лист   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Упаковщик________________ 
Подпись 

Контролер №______________ 
Подпись 

«___»_______________201  г. 
т.р. № 72; изм. Т.Р. №91 



 
АО «Корммаш» 

Упаковочный лист №  2                                 Приложение 3 
СП 16К  07.020 

Мешочек с мелкими деталями и метизами   
на сцепку прицепную гидрофицированную  СП 16К  «Корммаш» 

 
Масса     кг 

(брутто) 
Место №   8 / 8    СП – 16 К                                                                                     Лист 1  Листов 1 

 

№ 
п/п 

Обозначение сборочной 
единицы, детали, стандартов или 

других документов 

Наименование сборочной 
единицы, детали, 

стандартных изделий 
Кол-во Примечание 

1 2 3 4 5 

1 Мешочек 1  
2 М8-7g*30.58.019 10  
3 М16-7g*40.58.019 1  
4 

Болт по ГОСТ 7798-70 
М16-7g*85.58.019 4  

5 М8-7H.5.019 10  
6 М10-7H.5.019 20  
7 М16-7H.5.019 9  
8 

Гайка по ГОСТ 5915-70 

М20-7H.5.019 28  
9 8.65Г.019 10  
10 10.65Г.019 20  
11 16.65Г.019 9  
12 

Шайба по ГОСТ 6402-70 

20.65Г.019 20  
13 16.01.019 9  
14 20.01.019 20  
15 24.01.019 4  
16 

Шайба по ГОСТ 11371-78 

32.01.019 4  
17 Шайба по ГОСТ 9649 - 78 40.01.08кп.019 2  
18 СП 00.00.403 Шайба специальная 2  
19 КПС 00.607 Штуцер проходной 2  
20 4*36.019 2  
21 6,3*50.019 4  
22 

Шплинт по ГОСТ 397-79 
8*63.019 8  

23 Ось по ГОСТ 9650 - 80 2-24в12*130*35*019 2  
24 ГОСТ 19853-74 Масленка 1.2 Ц.6 4  
25 СП 16К-10.401 Планка 10  
26 Н.036.50.000 Муфта разрывная 2  
27 Упаковочный лист 1  

 
 
 
 
 

Упаковщик________________ 
Подпись 

Контролер №______________ 
Подпись 

«___»_______________201  г. 
 
 


